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Merenje nivoa u silosima sa praskastim materijalima

Automatizovan proces beskontaktnog
merenja nivoa u silosima - Konstantan
monitoring Celije i alarmiranje pri
punjenju i praZnjenju silosa

Kontinualno merenje nivoa u silosima i tankovima
sa praskastim materijalima je uvek predstavljao
problem zbog sredine gde se merenje vrsi, koja se
u vecini slucajeva tretira kao €x zona. lzuzetno
velika koncetracija prasine, narocito pri punjenju,
kao i rasprsivanje sadrzaja silosa (u slucaju
brasna), cinilo je da se svaka konvencinalna
metoda pokaze nedovoljno sigurnom i pouzdanom
u Merenju.
Kako je, za proces proizvodnje, izuzetno znacajno
koliko jos robe ima na zalihama, doslo se do
zaklju¢ka da se jedino merenje radarskom sondom
pokazalo dovoljno pouzdanom i preciznom.
Ovaj metod merenja i obrada dobijenih podataka u
PLC-u se javlja u mnogim granama industrije:
- prehrambena industrija (merenje brasna,
gecera, zrnastog materijala...)
- cementarama (merenje nivoa u silosima,...)
- industrija gradevinskog materijala
(tankovi sa pragkastim sirovinama,...)
Dosadasnji tipovi merenja nivoa navedenih
materijala uglavhom su se svodili na On/Off
detekciju maksimalnog i minimalnog nivoa uz
pomoc¢ vibro viljuski ili Sipki. Ovakav nacin nije
davao dovoljno informacija o trenutnom nivou u
silosu, niti o raspolozivoj koli¢ini materijala, sto je
vrlo znacajno za pravovremenu nabavku.
Neke od mana ovog sistema su:
- On/Off detekcija
minimalnog nivoa
- nemogucnost davanja informacije o tacnoj
koli¢ini materijala u silosu (provera se
svodi na vizuelni pregled unutrasnjosti
silosa kroz gornji otvor na njemu od
strane radnika)
- moguci zastoji u proizvodnji koji mogu
nastati neblagovremenom nabavkom
materijala

Prednosti novog sistema upravljanja u

odnosu na klasi¢ni sistem

Sa gornje strane silosa postavlja se radarska
sonda koja omogucava beskontaktno,
kontinualno pracenje nivoa. Ovaj nacin merenja je
pogotovo dobar tamo gde se silos puni
pneumatski, zbog oblaka od materijala koji se tom

maksimalnog i

prilikom stvara (Sto je posledica nepouzdanog
rada ¢ak i ultrazvuénih sondi).
Signal sa sonde za nivo se uvodi u kontroler koji
VvPSi  procesiranje merenog signala i daje
informaciju o ta¢nom nivou materijala u silosuy,
uzimajuc¢i pri tom u obzir stvaranje kupe pri
dosipavanju i stvaranje levka pri praznjenju celije.
Moguce je povezivanje vise sondi na kontroler,
kada su u pitanju vise celija.
Navedena metoda merenja omogucava:
- prikaz trenutnog nivo u svakoj od celija na
displeju kontrolera
- prikaz koli¢ine materijala (u kg)
- iskljuCenje sistema za praznjenje i punjenje
Celije pri minimalnom/maksimalnom nivou
- prikaz alarmnih stanja sistema
- merenje U Celijama koje su u €x zoni
- pouzdan rad bez potrebe odrzavanja

Princip merenja je dat na slici:
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Nacin montaze sonde je prikazan na slici:
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