NOVI PROIZVODI, NOVA TEHNOLOGIJA, NOVE APLIKACIJE
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U ostvareniju strateskih ciljeva, kontinualnog pobolj$anja i bolje konkurentnosti na trzistu, nas tim zajedno
sa struCnjacima fabrike Secera, automatizovao je vecinu tehnoloskih procesa. Pojedini procesi su
integrisani u informacione sisteme fabrike, a svi su koncipirani za buduce integracije.

Nekoliko dobrih razloga da automatizaciju nastavite sa nama:

- Mi koristimo komponente od najpoznatijih svetskih proizvodaca

- Nas inZenjerski tim je posvecen dobru nasih korisnika i konstantno radi na razvoju novih reSenja koja
kroz pouzdanost, fleksibilnost, uStedu u energiji vracaju investiciju u jednojili dve-tri kampanje

- Nase skladiste, visok kvalitet i ekspeditivnost ulivaju poverenje nasih kupaca

- Za kljuéne proiuzvode kao sto su PLC-ovi, inverteri i specijalni proizvodi organizujemo obuke u nasim
centrima u Beogradu i Novom Sadu.
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Raspolozivost linije prijema je u nekoliko
Secerana podignuta na viSi nivo zamenom
dotrajale relejne tehnike. " '

Istim komponentama kao i kod prijema repe

| : automatizovana je tehnoloska celina.
Savremenim i pouzdanim radunarskim sistemom Unifikacija opreme smanjila je sredstva
upravljanja omoguéena je integracija u nadzorno - vezana za rezervne delove, a podigla
upravljacki sistem. pouzdanost na visi nivo.
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Vecina SecCerana je ugradila nasSe regulatore broja  Centrifuge gonjenja jednosmernim motorima su

obrtaja asinhronih motora. upravljane relejnom tehnikom i diskretenim kolima.
Kroz uStedu u energiji, u vecini sluCajeva, Zamenilismoih PLC-om.
investicija se vratila za samo dve kampanje. Vecina pomenutih procesa je realizovana istim

komponentama. Uz pouzdanost, fabrike su dobile i
unifikaciju, lako rukovanje, prikaz = parametara
procesa i omogucile tehnoloSkim i sluzbama
odrzavanja skoncentrisanost na druge probleme.
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znacCaj ovih inovacija dobija Y
teSko merljive dimenzije. TAHOGENERATOR
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Komponente automatizacije filtera sa totalnim Problem preklapanja motora
uvidom u tehnoloSki proces, prikazom pri promeni brzine u
alarmnih stanja i tokom materijala omogucila potpunosti je reSen
je kako tehnoloSkoj tako i sluzbi odrzavanja pracenjem broja obrtaja i

efikasnije delovanje. | —“'-if:. struja motora.
e | | Posledica je produzen

- . : :
P meduremontni period ik
spreCavanje izgorevanja
motora.

Komunikacije proces-operatera
| | sa totalnim uvidom u rad
/'l centrifuga je izvedena
Ceo proces je integrisan u raCunarski sistem il | inteligentnim terminalom.
fabrike. Upravljanje otvorenog tipa je omogucilo

dogradnju novih filtera uz minimalna ulaganja.

NASE MOGUCNOSTI U KONTINUALNOM POBOLJSANJU

KOTLOVSKA
POSTROJENJA

TOTALNA
AUTOMATIZACIJA

Potpuna automatizacija kotlovskih postrojenja sceas Beby Tok g
izvrSena je u nekoliko fabrikaijavnih preduzeca. E =

— ';1! : 'HI.--’I_} i '.’..'.'i'

T
Hinfestee |

L

i

Za kontinualno poboljSanje nuzno je kontinualno
praéenje. Mi mozemo izvrSiti kompletnu
automatizaciju i sve relevantne podatke
dostaviti srednjem i top menadzmentu na
raspolaganje.

Mi koristimo najsavremenije japanske proizvode
i konkuriSemo svim svetskim kompanijama koje
se bave automatizacijom.

Osim ustede u elektricnoj energiji koje su reda
veli¢ina 40% ostvarive su i usStede goriva reda
veli€ina 2%.

Ukoliko se planira rad kotlovskog postrojenja bar tri
do Cetiri kampanje investicija se sigurno vraca.

POSETITE WWW.ICM.CO.YU INFORMISITE S€E: 021/518-135, 518-253
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